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メインモータメインモータ

送りモータ送りモータ

巻取りモータ巻取りモータ

主軸

乾燥機

塗布剤

乾燥機
冷却機

剥離材

パウダクラッチ 全自動
張力制御装置

張力検出器

コーティング剤の塗りムラを防止するた
めに、張力制御を用います。
全自動張力制御装置を使用しており、精
度の高い張力制御が可能です。

フィルムに塗布するコーティング剤の塗りムラを防止
するために、高度な制御技術が必要です。また、塗布
後に乾燥工程があるため、温度変化によりフィルムの
伸縮の影響もあり、巻取り・巻出しには張力制御が必
要です。

塗工から巻取りまでの距離が長いばあ
い、材料の伸縮によるばたつきが懸念さ
れるため、中間でも張力制御を行います。

最大径と最小径の巻比が大きくなるばあいは、必
要に応じてテーパテンション制御を行うことで、巻
上がりが綺麗になります。全自動張力制御装置は
テーパテンション機能を有しており、簡単な設定で
テーパ率を変えることができます。

長尺材の巻出し 長尺材の巻取りコーティング部

長尺材の巻出し 長尺材の巻取りラミネート部

2軸延伸装置

メインモータメインモータ

巻取りモータ巻取りモータ

（３軸）

ラミネート部
主軸

インフレ押出機 巻取り装置

フィルム成形機

張力検出器を配置するスペースがない
ため、半自動張力制御装置を用います。
巻径検出は超音波センサを用います。

ラミネート部の張力を一定にすることにより、ソリ・シ
ワを防止し、ラミネート部の貼り合わせ品質を良くしま
す。貼り合わせ工程の違いによりドライラミネータ，
ウェットラミネータ，ホットメルトラミネータ，押出しラ
ミネータなどの種類があります。

3つの材料をはさんで貼り合わせます。
同時にこのメインモータでライン速度を
決めます。

最大径と最小径の巻比が大きくなるばあいは、必
要に応じてテーパテンション制御を行うことで、巻
上がりが綺麗になります。全自動張力制御装置は
テーパテンション機能を有しており、簡単な設定で
テーパ率を変えることができます。

ポリエステル・ポリプロピレン・ナイロンなどの高分子フィルムの製造技術の一つで、加熱しな
がら材料を一方向に引っ張ると、分子が一方向に並び強度が増す性質を利用して縦方向と横方
向に引っ張り加工した後、巻き取ります。フィルムは2軸ターレットで張力制御を行いながら、同
時に巻き取ります。ライン速度は遅いですが、厚さムラを少なくすることができます。

樹脂を溶剤で融解し、その溶液をキャストロールの上に流し込んで表面に付着させ、フィルムを
成形します。成形時に物理的な圧力を加えないことと加熱温度が低いため、厚みの均一性や薄
膜には有利で光学フィルムの製造に多く利用されます。

加熱し融解したポリエチレンやポリプロピレンなどの材料を筒状に押し出し、中の空気を抜いて
平らにし、両端を切り取り2枚のシートにします。
フィルムはそれぞれ2台の2軸ターレットで張力制御を行いながら、同時に巻き取ります。
ライン速度が速く大量生産できますが、フィルムの厚み調整や厚物には不向きです。

大巻ロールから多数の小巻ロールを作るための巻取り装置です。
材料の投入、巻出しは2軸ターレットで行います。巻取り側・巻出し側にはパウダクラッチ・ブレー
キを用いて張力制御を行い、品質を安定させます。
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3 長尺材の巻出し 長尺材の巻取りスリット部基本構成は巻出し、巻取り、ナイフからなり、特に巻
出しと巻取りの張力は製品の品質に大きく影響するた
め制御装置を用います。 張力検出器で張力を測定し、全自動張

力制御装置により、巻径に応じてパウ
ダブレーキへの供給電圧を変化させ、
張力を一定に保つ制御を行います。

ライン中央部に配置されたナイフで、指
定幅でシートをカットします。
ナイフの上流/下流で最適な張力に保つ
ことができているため、綺麗にカットす
ることができます。

ポテンションメータと半自動張力制御装置を組
み合わせ、張力制御を行います。
半自動制御は張力検出器をつける場所がない
ばあいに張力制御をしたいときにも有効です。
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メインモータメインモータ

ギヤードモータギヤードモータ

ポテンションメータポテンションメータ
スリッタ（ナイフ）

パウダブレーキ

張力検出器

全自動
張力制御装置

パウダクラッチ 半自動
張力制御装置

ポテンションメータポテンションメータ

パウダクラッチ 半自動
張力制御装置

巻取り

巻出し

巻取り
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パウダブレーキ張力検出器 全自動
張力制御装置

パウダブレーキ半自動
張力制御装置

パウダブレーキ半自動
張力制御装置

張力検出器
全自動

張力制御装置

パウダクラッチ

パウダブレーキ

半自動
張力制御装置

全自動
張力制御装置 張力検出器

縦方向と横方向に引っ張り加工
した後、巻き取ります。

樹脂を溶剤で融解し、フィルムを
成形します。

材料を筒状に押し出し、中の空気を
抜いて2枚のシートにします。

大巻ロールから多数の小巻ロール
を作ります。

超音波センサ超音波センサ

超音波センサ超音波センサ

超音波センサ超音波センサ

コータ スリッタ

ラミネータ

巻取り

フィルム、紙、金属などの材料をナイフにより指定幅でスリットを入れ、同時に巻き取ります。

基材の上下にフィルムをラミネートしたものを巻き取ります。

フィルムの両面に塗布剤と剥離材をそれぞれコーティング加工して材料を巻き取ります。


